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Urzqdzenia do OC
elementow sitowni
wiatrowych

Rosnaca w bardzo szybkim tem-
pie energetyka wiatrowa, wg prognoz
ekspertow osiggnie w ciggu najblizszych
dziesieciu lat kilkunastoprocentowy
udziat w pokryciu globalnego zapotrze-
bowania na energie elektryczna.

Tak istotny wkfad, dla zapewnienia
stabilnosci i bezpieczenstwa rynku ener-
gii, wymusza zastosowanie urzgdzen
najwyzszej jakosci, charakteryzujgcych
sie ponadprzecietng trwatosciag i nieza-
wodnoScia.

Z perspektywy rynku piecow do
obrobki cieplnej metali oznacza to
wzrost zapotrzebowania ha howoczesne
i efektywne urzgdzenia specjalizowane
w kierunku spetnienia tych szczeg6lnych
wymagan.

Bazujac na swych wieloletnich do-
Swiadczeniach ELTERMA S.A. opracowa-
ta i wdrozyta do przemystu typoszereg
jednostek specjalnie dedykowanych ob-
robce elementow wielkogabarytowych,
oparty na retortowych piecach wgteb-
nych do naweglania typu PEGat.

Oferta obejmuje rowniez piece ko-
morowe, piece ze zintegrowanym zbior-
nikiem hartowniczym (sealed quench)
typu CaseMaster®, oraz game urzadzen
do pracy ciggtej, w tym przede wszystkim
piece rolkowe i z obrotowym trzonem.

ELTERMA S.A. specyfikuje i dobiera
urzadzenia stosownie do przeznaczenia,
wymagan, skali przedsiewziecia, itd..

Podstawowe kryterium, wokot kto-
rego poszukuje sie racjonalnego kom-
promisu to rachunek ekonomiczny.

Uwzglednieniu podlega oczekiwa-
na wydajnosé, zakres produkcji, rodzaj
obrabianych czesSci, itd.; dobierane jest
optymalne rozwigzanie.

Sealed Quench, CaseMaster®
Cechy charakterystyczne (w tym dostepne opcje):

przejazd do hartowania oraz perlityzacja pod ostong atmosfery,
w petni automatyczne sterowanie procesem,

regulacja potencjatu weglowego z doktadnoscig <+0,05%C,
wanna hartownicza na gorgcy olej,

chtodnica oleju typu olej/powietrze,

zastosowanie rozwigzan pozwalajacych wyeliminowaé mufle
Z komory grzewczej,

mieszarka atmosfery duzej wydajnosci,

niskie zapotrzebowanie na atmosfere,

zastosowanie zaroodpornych rur promieniujgcych wykonanych
w technologii spiekania dla wyjatkowej zywotnosci,

w wersji elektrycznej, zastosowanie bagnetowych elementéw
grzewczych objetych gwarancja,

rownomierno$é pola temperatury w zakresie roboczym pieca
na poziomie lepszym niz +5°C wg standardu AMS2750D,
ptynny i krétki czas transportu wsadu z komory grzewczej do
petnego zanurzenia w kapieli,

nowoczesny mechanizm docisku drzwi zatadowczych zwieksza-
jacy szczelno$é i ograniczajacy zuzycie elementéw uszczelnia-
jacych.
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Jednostki rekomendowane do obrobki elementéw wielkoga-
barytowych wyr6zniajg sie rozwigzaniami dostosowujgcymi je do
operowania duzymi masami. Obecny ich ksztatt to efekt wieloletniej
wspotpracy z naszymi klientami, dzieki czemu konstrukcja ta zyska-
ta mnéstwo atutow wzgledem podobnych produktow firm konkuren-
cyjnych:

Naleza do nich:
podwyzszona wydajno$¢ wentylatora cyrkulacyjnego,
lepsza charakterystyka cieplna pozwalajgca optymalizowac
czas nagrzewania wsadu,
zastosowanie efektywnej izolacji komory grzewczej dla obnize-
nia strat przy pracy w wysokich temperaturach,
zastosowanie nowoczesnych ksztattek trzonowych o podwyzszo-
nej odpornosci na zuzycie Scierne,
mozliwoS¢ zaprogramowania zmienno-programowych profili cyr-
kulacji oleju , optymalizowanych dla konkretnych wsadow wg
kryterium minimalnych odksztatcen,
2 mozliwosé catkowitej eliminacji chtodzenia wodnego z odzy-

skiem ciepta odpadowego.
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Piece wgtebne, PEGal

W aplikacjach, w ktorych duze Cechy charakterystyczne: Inne cechy charakterystyczne zwigzane < wspotprace z nowoczesnymi wannami hartow-
masy i gabaryty detali beda istotng Z prowadzeniem proceséw naweglania z wyko- niczymi:
przeszkoda dla zastosowania innych 2 mozliwosé réznorodnej konfiguracji piecow w gniazda oraz linie rzystaniem gniazd technologicznych opartych na » 0 duzej wydajnosci, pracujgcych w systemie
urzadzen, niezawodnos¢ i trwatosé prze- technologiczne, piecach wgtebnych PEGat obejmuja: zmienno-programowych profili cyrkulacji
prowadzanych procesow, jak rowniez 2 ekonomicznosé (relatywnie mate zapotrzebowanie czynnikow 2 zastosowanie specjalnie zaprojektowanego medium, optymalizowanych dla konkret-
uzyskanie satysfakcjonujgcych kosztow niezbednych do pracy piecow), oprzyrzadowania technologicznego, wykona- nych wsadéw wg kryterium minimalnych
amortyzacji zapewni zastosowanie pie- nego z wysokiej jakosci materiatow zaroodpor- odksztatcen,
cow wgtebnych typu PEGat. W takim elastycznosé pracy (szybkosé nagrzewania i chtodzenia wsadu), nych dla zapewnienia wtasciwego rozmieszcze- wyposazonymi w systemy dla ograniczenia
przypadku teoretyczne wady, tracg de optymalne rozmieszczenie termoelementow, | nia, stabilnego podparcia oraz minimalizacji emisji zanieczyszczen do otoczenia,
facto na znaczeniu; naddatki obrobcze, odpowiednio uksztattowany geometrycznie i zabudowany w piecu odksztatcen na skutek petzania detali, projektowanymi pod konkretne zadania dla
nieuniknione w tej skali wymiarowej, system grzewczy (wkasciwa iloS¢ i proporcje stref grzewczych), mozliwo$¢ zastosowania kotpaka ochronnego optymalizacji wykorzystania wydajnosci,
kompensujg efekty wynikajgce z oddzia- efektywny system cyrkulacji atmosfery zapewniajacy odpowied- pozwalajacego: optymalizowanymi pod katem mocy jatowe;j
lywan w trakcie przemieszczania wsa- nia jej homogenicznos$é w catej przestrzeni roboczej, » uchroni¢ wsad przed nadmiernym spadkiem oraz minimum naktadow dla utrzymania
du do wanny w atmosferze powietrza. bardzo dobra réwnomiernosé pola temperatury w zakresie ro- temperatury przy przenoszeniu go do kapieli w ruchu,
Wierzchnia warstwa zaprojektowana boczym pieca, lepszy niz +5°C wg standardu AMS2750D, hartowniczej oraz ograniczy¢ utlenienie i od- » dostosowanymi do uzycia polimerow, gora-
z odpowiednim naddatkiem podlega doktadnos¢ regulacji potencjatu weglowego <+0,05%C, weglenie powierzchni, cego oleju oraz soli hartowniczych,
usunieciu w operacjach szlifowania. zastosowanie rozwigzan umozliwiajgcych okresowg kalibracje ukierunkowac produkty emisji znad wanny ~ © mozliwoS¢ wykorzystania ciepta odpadowego

aparatury w oparciu o wykonana np. probe foliowa oraz pozwa- hartowniczej celem czeSciowej neutralizacji Z gazbw poprocesowych,

Dodatkowo zestawiajagc  odpo- lajacych w trakcie procesu weryfikowa¢ jego jakoS¢ na prob- przed odprowadzeniem do otoczenia, 2 niezawodno$¢ i trwatoS¢ (wysoka zywotnos¢
wiednio urzgdzenia w gniazda technolo- kach-Swiadkach. istotnie zwiekszy¢ bezpieczenstwo obstugi, urzadzen),
giczne mozliwe bedzie jeszcze bardziej > bezpieczenstwo uzytkowania.
efektywne wykorzystanie urzadzen po-
mocniczych, w tym pracujgcych okreso-
wo wanien hartowniczych, co bezposred-
nio przetozy sie na koszty produkcji.
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Naweglanie LPC Alternatywne systemy naweglania
FineCarb® przektadni wiatrowych Elterma S.A. - Seco/Warwick

elementéw SitO’w’ni (retorowe) (Rotary Hearth) | Carb®+ SQ

. Dol ERE eI do 950°C | do 950°C do 950°C | do 1050°C
T | Typowa temp. procesu |
Nowa mozliwos¢ technologiczna * o ki M
to potaczenie wysokotemperaturowe;j + t+ + ++
technologii naweglania podcinieniowe- + ++ . i
go LPC FineCarb® Seco/Warwick z har-
towaniem w piecu Sealed Quench (SQ) Utlemamel wewnetrzne * * * o
np. typu CaseMaster® XXL. Odweglanie + + ++ ++ : TRAINING
Typowa proponowana hartowania '
instalacja to: t t AN Tt
+ dostateczne, ++ dobre, +++ najlepsze II".I
2 trzy piece jednokomorowe VP / \
1500x1400x1800mm z zatadun- Wysokotemperaturowe naweglanie LPC w zakresie do 1050°C | : |
kiem brutto do 7500kg, (skrécenie procesu 0 40% w stosunku do procesu SQ w temp. 950°C) ] The CDmDIEtE Solution
2 piec SQ CaseMaster® XXL z gazowym chtodzeniem wsadu po procesie naweglania (perlityzacja)
1400x1300x1800mm z zatadun- realizowane bedzie w jednokomorowych piecach prézniowych z ga- TECHNOLOGY
kiem brutto do 7500keg. zowym chtodzeniem w zakresie do 1,5 bar (zdjecie pieca ponizej).

Nagrzewanie do hartowania i hartowanie w olejowej wannie har-
towniczej realizowane bedzie w piecu SQ typu CaseMaster® XXL jw..

Przyktady zatadunku wsadu ele-
mentoéw przektadni WIND o mocy 2MW

(masa netto 4000-5000kg) przedsta- = | | INSTALLATION | LOGISTICS

wiono na rysunkach ponizej.

Gniazda naweglania LPC+SQ wyposazone bedag
w odpowiednie urzgdzenia zatadowcze i wytadowcze,
myijki i piece do odpuszczania.



[Fllerma.

SECO f WARWICK GROUP

ELTERMA S.A.
ul. Swierczewskiego 76
66-200 Swiebodzin

SECOMARHICE

SECO/WARWICK S.A.
ul. Sobieskiego 8
66-200 Swiebodzin

tel. +48 68 3819 800
fax. +48 68 3819 805

tel. +48 68 3820 501°°
fax. +48 68 3820'555

elterma®@elterma.coniip
www.elterma.cont:pl

info@secowarwick.com.pl
www.secowarwick.com.pl




