Kompletne linie technologiczne na hazie piecow wgtebnych ELTERMA S.A.

ELTERMA S. A. zapewnia mozliwosc¢ réznorodnej konfiguracji piecow w gniazda technologiczne.
Urzgdzenia towarzyszgce wchodzgce w sktad zintegrowanych linii technologicznych na bazie
piecow wgtebnych:

o piece wgtebne bezretortowe typu PEG do realizacji procesow odpuszczania i wyzarzania
o urzadzenia do mycia natryskowego i natryskowo-zanurzeniowego

o wanny hartownicze do hartowania w gorgcym oleju i wodzie

o studzienki chtodzgce

o generatory atmosfer

o stanowiska butli z azotem, urzadzenia dozujgce ciekte zwigzki organiczne

o zespoty szaf sterowniczych

o specjalistyczne oprzyrzgdowanie (zawieszki koszowe).

Piec wgtebny bezretortowy Wanna hartownicza olejowa Urzadzenie myjgce
typu PEG zanurzeniowo-natryskowe

Skfad linii technologicznych na bazie piecow wgtebnych ELTERMA S.A. komponowany jest
indywidualnie w uzgodnieniu z klientem w zaleznosci od przestanek procesu technologicznego
jak i sugestii klienta.

Piec wgtebny retortowy Linia technologiczna na bazie
typu PEGAT piecow wgtebnych

Zalety piecow wgtebnych ELTERMA S.A.

Elastycznos¢ pracy (szybkos¢é nagrzewania i chto-
dzenia wsadu)

Ekonomicznos¢ (relatywnie mate zapotrzebowanie
czynnikéw niezbednych do pracy piecow)

t atwa obstuga i konserwacja urzgdzen

Bardzo dobra powtarzalnos¢ procesow i precyzyj-
na obrobka cieplna réznorodnych detali

Wysoka doktadnos¢ regulacji procesow (tempera-
tura i potencjat weglowy)

Bezpieczenstwo uzytkowania
Mozliwos¢ obrobki duzych gabarytowo detali

Zgodnosc¢ z normg AMS 2750
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Piece wgiehne do pracy z atmosfera
regulowang lub atmosfera powietrza

WORLD CLASS HEAT TREATMENT EQUIPMENT FOR METALS




Zastosowania technologiczne Charakterystyczne cechy konstrukcji piecow wgtebnych ELTERMA S.A. System regulacji temperatury i potencjatu weglowego typu CarhoSystem

Systemy wspomagania chtodzenia wsadu STEROWNIK
— 4 IPC/PLC

Naweglanie gazowe

= Hartowanie Temperatura znamionowa: do 1100°C
o Odpuszczanie . . . . .

_ o Wysoka rownomiernosc rozktadu temperatury w przestrzeni roboczej [+/- 5K1 Pow. czyszozenia
o Woyzarzanie jasne L]

. i zasilania Pow. odniesienia
o Wyzarzanie normalizujgce (=) Wysokowydajny system cyrkulacji atmosfery S
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o

Azotonaweglanie

Piece wgtebne do pracy w atmosferze regulowanej wyposazone sg w nastepujgce zespoty i systemy:
Rodzaje wsadu

ENDO Gaz nos$ny
o przemyst motoryzacyjny: waty korbowe, watki rozrzgdu, sworznie tfo- ®® G) 1
kowe, pompy, elementy osprzetu silnikow, watki, zebatki
o przemyst lotniczy: kota zebate, kofa stozkowe i tukowe, elementy pod- an % B
wozi samolotow T et n
! i R E |
5 [ [ ] T J
o przemyst maszynowy: watki, tuleje, sworznie, kota zebate, faricuchy ¢ o \ ° o 0 Powietra2 =
T | |
o przemyst wydobywczy: zerdzie urzadzen wiertniczych w przemysle ;‘% 2 | I
gérniczym, monabloki, koronki % — .
o przemyst fozyskowy: elementy tozysk wielkogabarytowych ]"W } % ‘ T
.. , . | == @
o elementy narzedzi i przyrzgdéw pomiarowych e i =) .. .,
i — T\ ) Automatyczne sterowanie i kontrola pracy retortowych piecow wgtehnych
— @
| = ) @
Dostepne wersje WW — I = g System sterowania piecem obejmuje wszystkie funkcje zwigzane
o 7@ ze sterowaniem pracg mechanizmow i zasilaniem poszczegolnych
Il o i odbiornikdéw energii elektrycznej zainstalowanych w piecu.
. - 1 . .
z_uwag' na dostosowanie do pracy w atmosferze P  E— )i 2 Wartosci zadane parametrow procesu wprowadzane sg za po-
o piece wglgbne retortowe do pracy z atmosferg regulowang Il L @ | | mocg receptur okreslajgcych przebieg temperatury i potencjatu
o piece wgtebne bezretortowe do pracy z atmosferg powietrza lub azotu | ° | o | weglowego w funkcji czasu. System sterowania zapewnia petng
z uwagi na konstrukcje pieca : - =i wizualizacjg pracy pieca oraz sygnalizacjge stanow alarmowych.
o piece z retortg zamknigta dennicy Retortowe piece wgtebne ELTERMA S.A. standardowo wyposa-
o piece o statym trzonie zone sg w system regulacji temperatury i potencjatu weglowego
z uwagi na system grzejny pieca dziatajgcy na bazie sondy tlenowej.
o piece elektryczne o . Ciete den o . T _ Kazdy piec retortowy wyposazony jest w uktad kaskadowej regula-
iec wgfebny z retortg zamknigta dennica iec wgfebny retortowy o statym trzonie - e e ;
(masa wsadu do 3000 kg brutto) (masa wsadu > 3000 kg brutto) Cji temperatury zapewniajacy minimalny czas rozgrzewania wsadu

o piece gazowe do temperatury zadanej z zachowaniem wymaganej dokfadnosci

. . . . . regulacji temperatury.
Dane techniczne standardowych wielkosci piecow wgtebnych do naweglania N s - tabilng obud - wal Podstawowe funkcje systemu sterowania to programowane ste-
Ztywna | stabiina obudowa w postaci walca rowanie procesami oraz archiwizacja i raportowanie proceséw ob-

Wymiary uzyteczne ; ; robki cieplne;.
przestrzeni roboczej Masa wsadu brutto Temperatura Efektywna moc Gazoszczelna retorta z chtodzeniem wodnym kotnierza pinej
T\]p s dni W kosé Ikal®* Znamionowa grzewcza** o B ) o . ) ] o ] ) o
P T 9 [°cl [kw1 Zastosowanie izolacji wykonanej z ceramiki witknistej, co wptywa na zmniejszenie akumulacyjnosci Systemy sterowania poszczegélnych piecéw moga by¢ podigczone
P do komputerowego systemu sterowania nadrzednego. Oprogra-
_ 4) Elementy systemu chtodzenia pieca ' ) S
PEGAT - 1000 /6 x 9 610 200 490 1000 90 y sy P mowanie tego systemu zawiera bazy danych materiatéw, proce-
PEGAT - 1000/ 7 x 12 770 1200 800 1000 130 Hydrauliczny lub elektryczny podnosnik pokrywy sow obrobki cieplnej oraz obrabianych detali.
PEGAT - 1000 /9 x 15 910 1500 1300 1000 174 (6) Specialny projekt pokrywy, zapewniajacy jej przedfuzong zywotnosé CarboSystem moze realizowac réwniez nastepujgce funkcje:
PEGAT - 1000/ 12 x 25 1200 2500 3000 1000 291 Wysokowydajna mieszarka atmosfery o obliczania przebiegu dyfuzji wegla w procesach naweglania w
PEGAT - 1000/ 15 x 30 1500 3000 3000 (000) 1000 380 Zintegrowany z piecem system regulacji potencjatu weglowego wraz z kaskadowg regulacjg trybie ,on line”,
temperatury pieca, regulacja w standardzie za pomocg sondy tlenowej w opcji analizator CO-CO, o obliczania parametrow atmosfery piecowej na podstawie modelu

*1) Masa wsadu brutto oznacza sume maksymalnej masy produktéw poddawanych procesowi oraz masy oprzyrzgdowania. @ Wielostr‘efowy system grzejny elektryczny lub gazowy matematycznego komory pieca,

2)  Maksymalna masa konkretnych przedmiotéw poddawanych procesowi zalezy od ich ksztattu, wymiaréw oraz o wySwietlanie wykreséw technologicznych: aktualny profil stezenia
~ hiezbgdnego specialistycznego oprzyrzadowania. o , Trzon z twardg izolacjg, co umozliwia ustawienie na nim wsadu wegla, prognozowany profil twardosci po hartowaniu,
o Efektywna moc przekazywana z systemu grzejnego do wsadu (=mocy elektrycznej lub iloczynowi mocy systemu gazo-
wego przez $redni wspotczynnik sprawnoscil. Rynna olejowa systemu uszczelnienia wraz z uktadem chtodzenia oleju O programowanie przegladéw serwisowych.

@ Na zyczenie klienta dostepne sg réwniez inne, niestandardowe wielkosci pieca.




