Wyniki za IH 2011

Warszawa, 1 wrzeSnia 2011
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ECOWARWIC,

® SECO/ WARWICK - najwazniejsze informacje

" SECO/ WARWICK po pierwszym potroczu 2011
" Planowane dziatania strategiczne w 2011 roku
" Ocena sytuacji rynkowej

® Sytuacja w Spotkach Grupy

® Podsumowanie
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ECOWARWIC,

SECO/ WARWICK - najwazniejsze informacje
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SECO/WARWICK w skrocie

ECOWARWIC,

Swiatowy lider branzy produkgji
piecOw do obrébki cieplnej metali

Pie¢ obszarow produktéow

Sprzedaz na wszystkich rynkach
Swiata

Produkcja w Polsce, USA, Chinach i

Indiach

Od grudnia 2007 Spo6tka notowana na

warszawskim parkiecie

Grupa SECO

%{;{%%eco/ WarwiCkiJ
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SW Retech (Chiny)
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Przewagi konkurencyjne ECOWARWIC.

Wiasne rozwi gzania technologiczne na najwy zszym Swiatowym poziomie
= Bezpiecze nstwo wzrostu — piec grup produktow,

= Szeroka oferta — skierowana do wiekszosSci gatezi przemystu

= Kompleksowa obs tuga klientow — od projektu do serwisu

= Elastyczna oferta — projektowanie pod konkretne potrzeby klientow

= Obecnos¢ globalna — produkcja w Europie, Ameryce Pétnocnej, Indiach i

Chinach, sprzedaz realizowana na wszystkich kontynentach

» Uznana i rozpoznawalna marka
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SECO/ WARWICK po pierwszym potroczu 2011
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Najwazniejsze wydarzenia | potrocza FCOWARWILC.

= Widoczna poprawa wynikow w stosunku do IH 2010

» Podpisanie przez gtowne spotki Grupy kontraktéow na kwote ok. 200 min zt
= Rekordowo wysoki poziom backlog

= Liczne kontrakty z przedstawicielami kluczowych dla Spotki segmentow

= Kontynuacja projektow naprawczych w ThermAL i SWC

» Zatozenie spotki SW GmbH z siedzibga w Niemczech (Stuttgart)

= Decyzja o wyptacie dywidendy za 2010 rok
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Biezaca sytuacja Grupy SECO/WARWICK (

Czynniki majace pozytywny wptyw na wyniki w 1 pétroczu 2011:

= Znaczna poprawa sprzedazy w 1TH 2011 (TH 2011: 154,7; 1TH 2010: 64,9 min z1)

» Znaczna poprawa rentownosciw TH 2011 (TH 2011: 1,1 mln zt; TH 2010 :-3,8 min zt)
= Poprawa rentownosci i sprzedazy w gtéwnych spoétkach Grupy

= Poprawa sytuacji ekonomicznej w ThermAL i SWC

= Rekordowy w historii Spotki backolog: 248,5 mln zt na koniec czerwca 2011

» Podpisanie istotnego kontraktu przez ThermAL o wartosci 19,6 mln zt

» Podpisanie przez SW SA umowy ze znang firma z przemystu samochodowego o wartosci 13,2 min zt

Czynniki majace negatywny wptyw na wyniki 1 p6troczu 2011:
» Opobznienia w realizacji kontraktow w spoétce Retech, staba sprzedaz sektora Aluminium
» Zwiekszenie kosztow realizacji dwoch projektow do przemystu energetyki jadrowej w SW SA

=  Wzrost kosztéw ogdlnych, sprzedazy i administracji w zwiazku z realizacja projektow strategicznych i naprawczych
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Wyniki SECO/WARWICK po IH 2011 CSECOWARWICA,

Zmiana

W tys. zt 2010 1H 2010 1H 2011 2011/2010
Przychody ze sprzedazy 194 797 64 933 154 723 138%
EBITDA 5761 (5 353) 4 965 193%
Zysk przed opodatkowaniem* 4 802 (4 792) 2158 145%
Zysk / (strata) netto* 4 693 (3 840) 1 089 128%

* Wyniki za rok 2010 sa prezentowane bez uwzglednienia rozliczenia z tytutu nabycia spétki Retech Systems LLC w wysokosci 10 472 tys. zt
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Wyniki finansowe - komentarz (i tmmma

= Wzrost sprzedazy w spotce Retech, realizowanej na marzy zysku netto 4,5%
= Kompensata strat z TH 2010
= Znaczna poprawa sprzedazy oraz marz w spotce SECO/WARWICK ThermAL

= Nizsze marze od spodziewanych w spétce SECO/WARWICK SA w zwiazku z realizacja
trudnych projektow do przemystu energetyki jadrowej

= Wypracowanie pozytywnych wynikéw w spotce SECO/WARWICK Corp.
= Udziat w zysku SECO/WARWICK Allied (Indie): +0,14 mln zt
= Strata netto w spotce SECO/WARWICK Retech (Chiny): -0,6 mln zt

» Dekonsolidacja spo6tki SW Tianjin (Chiny): - 169 tys. zt
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Segmenty operacyjne l&'ﬂlﬂmc

Przychody TKW
A. Przychody netto ze sprzedazy 154723 123 060 20%
Piece topialne 54 247 45 994 15%
Atmosfera 35881 28 337 21%
Pr&nia 26 722 20 896 22%
Inne 15 034 10 523 30%
CAB 12 666 8 969 29%
AP 10 174 8 341 18%
B. Koszty sprzedanych produktow 123 060
C. Zysk brutto 31663
Marza 20%
54 247 . .
Piece topialne Atmosfera
35% 23%
35881
26722
15034
Préznia
N N
‘ | ';{"/3 CAB Inne
0
Piece topialne Atmosfera Préznia Inne CAB AP L 10%
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Sytuacja operacyjna Grupy SW - wskazniki l&'ﬂlﬂmc

2010 1H 2010 1H 2011
Rentownos¢ sprzedazy 22,2% 16,6% 20,5%
Rentownosc¢ EBITDA 3,0% -8,2% 3,2%
Rentownosc¢ EBIT 0,4% -11,8% 1,3%
Rentownosc netto 2,4% -5,9% 0,7%
Wskaznik zadtuzenia ogélnego 0,6 0,7 0,6
Wskaznik ptynnosci biezacej 1,9 2,4 2,0
Wskaznik ptynnosci szybkiej 1,6 2,0 1,6
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Rynek
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Dziatania strategiczne w 1H 2011 SECOWARWIC

Strategia Grupy ( wybrane elementy)

= Realizacja Globalnej Strategii Produktowej i aktywizacja GPL

= Globalna polityka zakupow i IT oraz standaryzacja procesow i systemow
= Szerzenie best practice

= HR i profesjonalny rozwodj kadr

» Budowa obecnosci lokalnej: zatozenie SECO/WARWICK GmbH

= Plany akwizycji i nowe przedsiewziecia: Brazylia i Rosja
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Ocena sytuacji rynkowej (i [l,'ﬂﬂﬂlm,’

= Ozywienie na wiekszosci rynkow dziatalnosci Grupy

= Ozywienie w branzy lotniczej (Tytan, Vac, AP)

= Wzrost zainteresowania ofertg SW ze strony europejskiego przemystu motoryzacyjnego
= Sygnaty ozywienia w segmencie energetyki wiatrowej i gazowe]

= Wzrost popytu w branzy narzedziowej

= Poprawa koniunktury na amerykanskim rynku aluminium

= Duza aktywnos¢ w segmencie CAB ( motoryzacja i HVAC) w Chinach i Indiach

= Wysoki poziom aktywnosci kontraktowej na piece prozniowe ze wszystkich segmentow
rynku

Utrzymujace sie ozywienie na wiekszosSci rynkow buduje pozytywny obraz sytuacji
rynkowej w 2011 roku

Zarzad nie dostrzega jak dotychczas oznak wptywu niepewnosci na miedzynarodowych
rynkach finansowych oraz w strefie euro na dziatalnos¢ Grupy.
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Sytuacja operacyjna - backlog

BACKLOG (- wtys. zt - )

300 000
250 000 -
200 000 T~ \7/ /
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— Backlog 2011 — Backlog 2010 — Backlog 2009

= Od grudnia 2010 backlog uwzglednia takze portfel zamoéwien Retech Systems LLC

= Powyzszy backlog nie uwzglednia portfela zaméwien SW Allied (backlog SW Allied wynosit na koniec czerwca 74,4 min zt)
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Sytuacja w spotkach Grupy
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SECO/WARWICK SA  CSECOWARMICA

. Sprzedaz w TH 2011: 49,2 mln zt (1H 2010: 34,2 min zt)

. Strata nettow 1H 2011: -1,2 mln zt (1H 2010: zysk netto
0,1 mln z)

=  Wyniki nieznacznie ponizej oczekiwan zwigzane gtownie z:

= wzrostem kosztoéw na 2 kontraktach do przemystu
energetyki jadrowej w segmencie prézni

= wzrostem kosztéw administracyjnych zwigzanych z
prowadzonymi projektami akwizycyjnymi oraz
restrukturyzacyjnych

. Podpisanie kontraktu z firma z branzy samochodowej na
taczna kwote 13,2 min zt

. Prognozy sporzadzone po 1H 2011 wskazuja na dobre
perspektywy spotki w 2H 2011

. Uzyskane zaméwieniaw 1H 2011: 73,7 mln zt

. Backlog na koniec czerwca 2011: 69,7 mln zt
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Retech Systems LLC (i [(,'JMML'

= Sprzedaz 1H 2011: 57,8 mIn zt (1H 2010: 10,4 min z})
» Zysk nettow 1H 2011: 2,6 min zt (1H 2010: 1,1 min zt)

= Istotny wzrost sprzedazy, poziomu kontraktacji i
rentownosci spotki w stosunku do 1TH 2010

= Dobre perspektywy spotki na 2H 2011 roku
=  WartosS¢ zdobytych zaméwien w TH 2011: 54,4 mln zt

= Backlog na koniec czerwca 2011: 96,4 min zt
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SECO/WARWICK USA Corp. _(SECOWARWIC.

= Sprzedaz 1H 2011: 25,5 min zt (1H 2010:
15,7 min zt)

= QOsiagniecie progu rentownosciw 1H 2011
(TH2010: -3,0 miln zb)

= Kontynuacja projektu Phoenix

= Istotna poprawa biznesu, planowy naptyw nowych
kadr, wzrost aktywnosci rynkowej, budowa sieci
agentow

= Podpisanie w lipcu br. kontraktéw z sektora AP o
wartosci 3,7 mln USD

=  Wartosc¢ zdobytych zaméwien w 1H 2011:
22,9 mln zt

= Backlog na koniec czerwca: 21,8 min zt
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SECO/WARWICK ThermAL

» Sprzedaz TH 2011: 29,4 min zt (TH 2010: 20,2 min zt)

» Zysk netto TH 2011: 0,3 miIn zt (1H 2010: -2,2 mln z})

= Znaczna poprawa biznesu, ale sprzedaz AP nadal na
wyjatkowo niskim poziomie

= Aktywna realizacja projektu naprawczego "
|
-

= Podpisanie w czerwcu kontraktu z firma HARP ‘ AR i ) f
na faczna kwote 19,6 min zt ' il ' E o

1
§ o
» Redukcja zatrudnienia o ok. 30 oséb

= t3czna wartosS¢ zdobytych zaméwien w TH 2011:
51,5 min zt

= Backlog na koniec czerwca 2011: 57,1 min zt
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SECO/WARWICK ALLIED Indie

= Sprzedaz w 1H 2011 wyniosta 21,4 min zt
(TH 2010: 25,9 mln z)

= Udziat w zysku nettow 1H 2011: 0,1 mln zt
(TH 2010: 1,1 min zt)

= Negatywny wptyw na wyniki IH 2011 miaty
opoznienia w realizacji kontraktow i nizsza od
planowanej rentownosc w sektorze utylizagji
odpadow

= (Oczekiwana poprawa w 2H 2011

= Realizacja m.in. 2 piecow CAB dla lokalnych
odbiorcow w fabryce Sharphur oraz 3 piecow CAB
przez SWR w Chinach na rynek indyjski

= Rekordowy backlog na koniec marca:
ok. 74,4 min zt
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SECO/WARWICK Retech Chiny CSECOWARMICK

= Sprzedaz TH 2011: 2,6 min zt

= Strata nettow 1H 2011: -0,6 mln zt

= Zatrudnienie nowych GM oraz CFO

= Zdobyte zamoéwieniaw 1H 2011: 2,8 mln zt

= Podpisanie kontraktu na piece CAB o wartosSci
US$1,8 M w lipcu br.

= Liczne oferty dla sektorow CAB i Thermal

= Oczekiwana dynamizacja sprzedazy w 2H oraz
osiagniecie progu rentownosci na koniec roku

= Backlog na koniec czerwca 2011: 3,5 min zt
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SECO/WARWICK TIANJIN Chiny CCSECOWARMICN,

= Uzgodnienie odsprzedazy 50% udziatow
partnerowi chinskiemu za 600 tys. USD

= Podpisanie umowy jw. 8 pazdziernika 2010

= Brak realizacji postanowien umowy ze strony
Chinskiego Partnera

= Podpisanie ,supplemental agreement” 18 marca
2011 roku

= Wptata przez Chinskiego partnera 100 tys. USD w
kwietniu 2011

= Zgodnie z nowa umowa hastepne ptatnosci beda
realizowane w sierpniu oraz wrzesniu br.

= W przypadku braku ptatnosci wniosek do sadu o
rozwigzanie spotki
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Podsumowanie ECOWARWIC,

v Zdecydowana poprawa sprzedazy oraz marz 1H 2011 vs. TH 2010

v Wzrost sprzedazy TH 2011 vs. 1H 2010 z 64,9 do 154,7 min zt

v Rekordowy backlog Grupy na koniec czerwca 2011: 248,5 mln zt

v Pozytywna kontrybucja do wynikow za TH 2011 wiekszosci spotek Grupy
v wptyw straty SW SA na pogorszenie wynikéw Grupy

v' Poprawa sytuacji w SW TA oraz SWCw 1H 2011

v" Realizacja programu naprawczego w SWC oraz SW ThermAL

v’ Zatozenie SW GmbH oraz kontynuacja strategicznych projektow wzrostu

v Pozytywne prognozy na koniec 2011 roku
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